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(§) Magazin fur den automatischen Druckplattenwechsel 

(57) Beschrieben wird ein Magazin fur den automatischen 
Druckplattenwechsel be) Druckmaschinen, insbesondere 
Bogenoffsetdruckmaschinen. wobei das Magazin zur Auf- 
nahme mehrerer neuer Druckplatten dient, welche durch 
eine zugeordnete Transporteinrichtung dem Plattenzylinder 
zufiihrbar sind. Ein derartiges Magazin soil dahingehend 
verbessert werden. so daS eine Flexibilitat hlnsichtlich der 
Reihenfolge der zu entnehmenden Druckplatten gewahrlei- 
stet ist. Dies geiingt dadurch, daS fur jede in dem Magazin 
bereitstellbare Druckplatte eine schaltbare Halteeinrichtung 
vorgesehen ist. Durch die Reihenfolge, in welcher die 
Druckplatten in das Magazin eingestellt werden, ist somit 
nicht mehr die Reihenfolge des Entnehmens dieser Druck- 
platten festgelegt. 
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Die Erfindung betrifft ein Magazin fQr den automati- 
schen Druckplattenwechsel bei Druckmaschinen, insbe- 
sondere Bogenoffsetdruckmaschinen gemaB dem Ober- 
begriff von Anspruch 1. 

Ein Magazin fur den automatischen Druckplatten- 
wechsel ist beispielsweise aus der DE 41 29 022 C2 so- 
wie der EP 04 35 410 A2 bekannt Die in den jeweiligen 
Vorverdffentlichungen beschriebenen Magazine sind 
zur Aufnahme von mehreren, dem Plattenzylinder zuzu- 
fQhrenden Druckplatten ausgebildet Nach Art eines 
Stapels werden die neu zuzufQhrenden Druckplatten 
auf eine Unterlage gelegt und Qber eine Transportein- 
richtung wird jeweils die oberste Druckplatte entnom- 
men und dem Plattenzylinder zugefuhrt Bei den Trans- 
porteinrichtungen handelt es sich beispielsweise urn li- 
near verfahrbare Saugeinrichtungen. Im Falle der 
DE 41 29 022 C2 weist das Magazin daruber hinaus eine 
herausnehmbare Kassette auf, in welcher die neu zuzu- 
fuhrenden Druckplatten eingelegt werden. Somit ist es 
mSglich, die neu zuzufQhrenden Druckplatten an einem 
anderen Ort als an der Druckmaschine in die Kassette 
einzulegen und die vollbestuckte Kassette in das Maga- 
zin am jeweiligen Druckwerk einzuschieben. 

Nachteilig bei dieser Art der vorbekannten Magazine 
zur Aufnahme von mehreren neu zuzufQhrenden 
Druckplatten ist dabei, daB jeweils die oberste Druck- 
platte durch die Transporteinrichtung entnommen wird. 
Die Lage der Druckplatten, also deren Schichtung, legt 
somit die Reihenfolge der jeweils entnehmbaren Druck- 
platten fest. Deraruge Magazine sind somit nur dann 
sinnvoli einsetzbar, wenn beim Bestucken des Magazin- 
es bereits bekannt ist, welche Druckplatten in welcher 
Reihenfolge in den nachsten Druckauftragen zu ver- 
wenden sind. Ferner mussen auch die Druckplatten 
selbst verfQgbar sein. 

In der Praxis von Druckerei betrieben kommt es da- 
bei aber haufig vor, daB eine geplante Auftragsreihen- 
folge kurzfristig geandert oder gar ein nicht geplanter 
wichuger Druckauftrag zusatzlich eingefugt wird. Bei 
einem Magazin, bei welchem die mehreren, neu zuzu- 
fQhrenden Druckplatten hinsichtlich der vorgesehenen 
Auftragsreihenfolge eingelegt werden mflssen, bedingt 
dies aber, daB die im Magazin befindlichen Druckplat- 
ten von Hand entnommen und umsortiert bzw. eine 
Druckplatte eines eingeschobenen Druckauftrages hin- 
zugef ugt werden muB. 

Oft kommt es auch vor, daB Druckplatten fQr einen 
nachsten oder dem Qbernachsten Druckauftrag noch 
gar nicht hergestellt sind, wahrend die Druckplatten fQr 
die anschlieBenden Auftrage bereits verfQgbar sind 
Auch hier entsteht bei einem herkommlichen Magazin 
fQr mehrere neu zuzufuhrende Druckplatten erhebli- 
cher manueller und zeitintensiver Aufwand. 

Aus der EP 01 00 778 Bl ist ein als verfahrbarer Wa- 
gen ausgebildeter Druckplattenwechsler bekannt, bei 
dem Druckplatten an einer umlaufenden Aufhangevor- 
richtung angebracht sind und von einer Transportein- 
richtung entnommen werden. Die Enden der Druckplat- 
ten sind dazu aber hakenfdrmig ausgebildet, ferner wei- 
sen die Plattenzylinder spezielle Befestigungseinrich- 
tungen auf. 

Aus der JP 62-221 541 A ist ein Druckplattenwechsler 
bekannt, bei dem eine neu zuzufuhrende Druckplatte 
auf nach unten wegschwenkbaren und der Vorzentrie- 
rung der Druckplatte dienenden Stiften abgestellt wird 
Nach Wegschwenken dieser Stifte fallt die Druckplatte 



aufgrund ihres Eigengewichtes in die gedffnete Druck- 
anfang-Spannschiene. 

Aus der DE 39 40 796 C2 ist ein Druckplattenwechs- 
ler fur eine neu zuzufuhrende und eine gebrauchte 
5 Druckplatte bekannt, wobei fOr jede Druckplatte ein 
Fach vorgesehen ist 

Aus dem DE-Zeitschriftenartikel "Automatischer 
Plattenwechser, Druckwelt 4/25233, Seiten 24—30 ist 
es ferner bekannt, bei einer Bogenoffsetdruckmaschine 
io mit mehreren Druckwerken die Reihenfolge des Plat- 
tenwechsels in den einzelnen Druckwerken frei zu pro- 
grammieren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Magazin gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 der- 
15 artig zu verbessern, so daB eine hohe Flexibilitat hin- 
sichtlich der Entnahme neu zuzufQhrender Druckplat- 
ten gewahrleistet ist 

Beim erfindungsgemaBen Magazin ist jeder aufzu- 
nehmenden Druckplatte eine einzeln schahbare Halte- 
20 einrichtung zugeordnet Insbesondere wird jede einzel- 
. ne neue Druckplatte in dem Magazin in vertikaler 
Orientierung beispielsweise auf wegschwenkbaren An- 
schlagstiften abgestellt Die schaltbaren Halteeinrich- 
tungen konnen dabei auch als betatigbare Sauger, Grei- 
25 fer oder anderweitige Klemmeinrichtungen ausgebildet 
sein. 

Durch die den einzelnen Druckplatten zugeordneten 
schaltbaren Halteeinrichtungen ist es mdglich, daB die 
Druckplatten unabhangig von der Reihenfolge des Ein- 
30 stellens in das Magazin in beliebiger Folge entnommen 
werden konnen. Es besteht also beim Einstellen der ein- 
zelnen Druckplatten in das Magazin keine Festlegung 
hinsichtlich der Reihenfolge der spateren Druckauftra- 
ge- 

35 Insbesondere erlaubt das erfindungsgemaBe Maga- 
zin, daB dieses nicht mit der maximal vorgesehenen Zahl 
von Druckplatten bestOckt werden muB, also an ein 
oder mehreren schaltbaren Halteeinrichtungen keine 
Druckplatten bereitgestellt werden. Diese verbleiben- 
40 den Leerplatze (keine Druckplatte) ermdglichen somit 
ein kurzfristiges Umdisponieren hinsichtlich der Auf- 
tragsreihenfolge dahingehend daB ein dringender und 
kurzfristig anstehender Auftrag eingeschoben werden 
kann. Die entsprechende Druckplatte dieses Auftrages 
45 kann somit nachtraglich in das entsprechend leer geblie- 
bene Fach des Magazins eingeschoben werden. 

Bei einer bevorzugten erfindungsgemaBen Ausbil- 
dung des Magazins, nach welcher die Druckplatte in 
Qberwiegend horizontaler Orientierung mit ihrer Vor- 
50 derkante auf entsprech enden Anschlagmitteln als Hal- 
teeinrichtungen abgestellt werden, ist es auch mdglich, 
ohne weiteres eine beliebige Druckplatte aus dem Ma- 
gazin herauszunehmen und durch eine andere zu erset- 
zen. Durch diese Herausnahmemdglichkeit ist gewahr- 
55 leistet, daB ein vorgesehener Druckauftrag auf einen 
spateren Termin verlegt werden kann. 

Des weiteren erfolgt die Erlauterung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeichnung. Die 
einzige Figur zeigt dabei prinzipiell ein Druckwerk ei- 
60 ner Bogenoffsetdruckmaschine mit einem vor den 
Druckwerkszylindern angeordneten Magazin gemaB 
der Erfindung. 

Die Figur zeigt ein im wesentlichen als Kasten ausge- 
bildetes Magazin 1 an der sogenannten Auslegerseite 
65 eines symbolisch dargestellten Druckwerkes Z In das 
Magazin 1 sind einzelne Druckplatten 3.1, 3,2, 33, 3.4 
von oben in dafur vorgesehene Facher 4.1, 4.2, 43, 4.4 
einfuhrbar. Die einzelnen Druckplatten 3.1 —3.4 werden 
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dabei vertikal in das Magazin 1 in die entsprechenden Piattenzylinders 1 1 erfolgt dann in bekannter Weise das 

Facher 4.1 —4.4 eingestellt Aufziehen der Druckplatte auf dessen AuBenumfang. 

Die einzelnen Facher 4.1— 4.4 sind durch Wande4.a, An sich selbstverstandiich und hier nur am Rande 

4.b, 4.c voneinander unterteilt So ist gewahrleistet, daB bemerkt sei, daB der Plattenzylinder 1 1 uber fernbeta- 

die einzelnen Druckplatten sicher in einer aufrechten 5 tigbare Einrichtungen zum Klemmen und Spannen des 

Position stehen, obwohl wie in der Figur zu erkennen — vorderen und hinteren Endes einer Druckplatte 3.1—3.4 

das Magazin 1 die Druckplatten 3.1—3.4 nur zu einem verfugt Eine zuvor vom Plattenzylinder 11 entnomme- 

Teil der Formatlange aufnimmt ne gebrauchte Druckplatte wird in ebenfalls an sich be- 

Jeweils am unteren Ende eines Faches 4.1 —4.4 ist kannter Weise durch RUckwartsdrehen des Plattenzy- 

eine schaltbare Halteeinrichtung 5.1—5.4 angeordnet, 10 linders abgefordert und in ein hier nicht dargestellten 

welche jeweils als ein Paar nach unten abschwenkbare Teil des iMagazins 1 gefdrdert Dieses Teil zum Aufneh- 

AnschlSge ausgebildet ist. Beim Bestflcken des Maga- men gebrauchter Druckplatten ist dabei ebenfalls als ein 

zins 1 mit den einzelnen Druckplatten 3.1—3.4 befinden kastenfdrmiges Gebilde ausgefuhrt und vorzugsweise 

sich diese schaltbaren Halteeinrichtungen 5.1 —5.4 — zwischen Druckwerk 2 und den Fachern 4.1 —4.4 des 

wenn diese als abschwenkbare Anschlage ausgebildet 15 Magazins 1 angeordnet 

sind — in der in der Figur gezeigten horizontaJen Stel- Die an dem Plattenzylinder 11 anstellbare Leitein- 

lung. Die einzelnen Druckplatten 3.1—3.4 werden mit richtung 10 ist beispielsweise parallel zur Achse des 

ihrer Vorderkante auf diesen Halteeinrichtungen Piattenzylinders 1 1 schwenkbar gelagert Die Grundpo- 

5.1 —5.4 abgestellt sition dieser Leiteinrichtung 10 ist dabei gestrichelt dar- 

Wie in der Figur wiedergegeben, sind die einzelnen 20 gestellt 

schaltbaren Halteeinrichtungen 5.1 —5.4 und somit auch Das Magazin 1 fur die Druckplatten 3.1 —3.4 ist vor- 

die Facher 4.1— 4.4 gegeneinander hdhenversetzt nach zugsweise vertikal vor dem Druckwerk 2 in entspre- 

Art einer Treppe im Magazin 1 angeordnet Die am chenden Vertikalfuhrungen gelagert Die Figur zeigt 

weitesten vom Druckwerk 2 entfernte Druckplatte 3.1 hierbei die Arbeitsposition des Magazins 1. In der 

steht somit um einen bestimmten Betrag hcmer als die 25 Grundposition wahrend des Druckens befindet sich das 

am nSchsten dem Druckwerk 2 gelegene Druckplatte Magazin 1 dabei in der gestrichelt angedeuteten Stel- 

3.4. lung. Ferner kann vorgesehen sein, daB das Magazin 1 

Unterhalb der in der Hohe gestuft angeordneten zwecks Zuganglichkeit zum Plattenzylinder 11 sowie zu 

schaltbaren Halteeinrichtungen 5.1 —5.4 ist im unteren den ubrigen Teilen des Druckwerkes 2 weiter nach oben 

Teil des Magazins 1 eine nach Art einer schiefen Ebene 30 verschoben werden kann (Serviceposition). 

ausgebildete Forderflache 7 angeordnet, Qber welche ErfindungsgemaB kann weiterhin vorgesehen sein — 

eine Druckplatte 3.1—3.4 aus dem jeweiligen Fach in der Figur nicht dargestellt — , daB die gebrauchten 

4.1—4.4 nach einer Betatigung der entsprechenden und durch RuckwSrtsdrehen des Piattenzylinders 11 

schaltbaren Halteeinrichtung 5.1—5.4 iiber die Ge- von diesem abgef&rderte Druckplatten durch zusatzli- 

wichtskraft in Richtung Druckwerk abgelenkt wird Die 35 che Transportmittel sowie schaltbare Leitzungen in ein 

Forderflache 7 weist dazu insbesondere eine die Druck- freies Fach 4.1—4.4 (keine neue Druckplatte 3.1—3.4) 

platten 3.1 —3.4 schonende Oberflachenstruktur auf, mit zuriickgefordert werden. Dazu wird die jeweilige schalt- 

insbesondere guten Gleiteigenschaften. Vorzugsweise bare Halteeinrichtung 5.1 —5.4 betStigt (geoffnet) und 

kSnnen hier Bursten angeordnet sein. die gebrauchte Druckplatte mit deren Druckende-Kan- 

Da eine Druckplatte 3.1— 3.4, wenn sie aus dem ent- 40 te voran uber eine dem jeweiligen Fach 4.1—4.4 an 

sprechenden Fach 4.1 —4.4 durch Schalten der Halteein- dessen Unterseite zugeordnete schaltbare Leitzunge in 

richtung 5.1—5.4 beim Obergang auf die geneigte For- das entsprechende Fach 4.1—4.4 gefdrdert Um die ge- 

derflache 7 eine Kriimmung aufweist, ist im Bereich der brauchte Druckplatte ganz in ein Fach 4.1—4.4 hinein- 

schaltbaren Halteeinrichtungen 5.2—5.4 jeweils eine zufdrdern — danach wird die jeweilige schaltbare Hal- 

LeitflSche 6.2—6.4 angeordnet, welche der jeweiligen 45 teeinrichtungS.l— 5.4 wieder geschlossen — sind in den 

Druckplatte 3.1, 3.2, 33 schonungsvoll eine Krtlmmung Fachern 4.1 —4.4 zusatzliche Transportmittel angeord- 

aufprSgt net Die Funktion der schaltbaren Leitzungen (Weichen) 

Wie bereits erwahnt, kann die Ffirderfl&che 7 zum kann auch durch die entsprechend ausgebildeten schalt- 

schonungsvollen Transport der Druckplatten 3.1—3.4 barenLeiteinrichtungen5.1— 5.4 ausgeubt werden. 

Bursten oder andere Einrichtungen aufweisen, es kann 50 Bei der Ausfuhrung der Erfmdung mit den gestuft im 

aber auch vorgesehen sein, hier eine aktive Forderein- Magazin 1 angeordneten schaltbaren Halteeinrichtun- 

richtung vorzusehen, beispielsweise in Form eines um- gen 5.1—5.4 ragen die Druckplatten 3.1—3.4 (deren 

laufenden Transportbandes, insbesondere in Verbin- Hinterkanten) ebenfalls gestuft aus der Oberseite des 

dung mit einer Saugeinrichtung. Magazins 1 heraus. Dadurch ergibt sich die Mdgiichkeit, 

Zwischen den Seitengestellwanden des Druckwerkes 55 mit einer oberhalb der Druckwerke 2 verfahrbaren 

2 oder an dem unteren Teil des Magazins 1 ist ein Paar Transportvorrichtung mit Greifern neue Druckplatten 

Transportrollen 8, 9 angeordnet, wobei eine Transport- 3.1 —3.4 in die vorgesehenen Facher 4.1 —4.4 einzustel- 

rolle 8 oder 9 antreibbar ist. Eine aus den Fachern 1.1 bis len sowie gebrauchte Platten aus vorgesehenen Fachern 

1.4 nach entsprechendem Schalten der Halteeinrichtung 4.1 —4.4 herauszunehmen. Da die Enden der Druckplat- 

5.1 bis 5.4 Ober die Ftfrderflache 7 aus dem Magazin 1 60 ten gestuft aus dem Magazin 1 herausragen, konnen die 

insbesondere durch ihre Schwerkraft heraustretende Greifer (der Sauger) der verfahrbaren Transportvor- 

Druckplatte 3.1 bis 3.4 wird somit durch dieses angetrie- richtung auf die entsprechende Hohe einer vorgesehe- 

bene Paar Transportrollen 8, 9 erfaBt und iiber eine an nen und in einem Fach 4.1 —4.4 befindlichen Platte ein- 

den Plattenzylinder 11 anstellbare Leiteinrichtung 10 in gestellt werden. Die Greifer werden dann horizontal 

die entsprechende und hier nicht dargestellte Spann- 65 tlber dem Druckwerk 2 an die jeweilige Platte (deren 

schiene des Druckanfanges eingefiihrt Sodann erfolgt Ende) herangefuhrt Sobald ein Kontakt mit der Platte 

das KJemmen der entsprechenden Druckplatte 5.1 —5.4 festgestellt wird (Sensor), erfolgt das Greifen des Plat- 

tiber diese Spannschiene. Durch Vorwartsdrehen des tenendes sowie das Herausziehen dieser Platte. 
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Bezugszeichenliste 

1 Magazin 

2 Druckwerk 

3.1— 3.4 Druckplatte 5 
4.1 -4.4 Fach 
4.a— 4.c Wand 

5.1 —5.4 schaitbare Halteeinrichtung 
6^-6.4 Leitfiache 

7 Fdrderflache 10 
8Transportrolle 

9 Transportrolle 

10 Leiteinrichtung 

1 1 Plattenzylinder 

15 

PatentansprUche 

1. Magazin fOr den automatischen Druckplatten- 
wechsel bei Druckmaschinen, insbesondere Bogen- 
offsetdruckmaschinen, wobei das Magazin zur Auf- 20 
nahme mehrerer neuer Druckplatten ausgebildet 
ist, welche durch eine zugeordnete Transportein- 
richtung dem Plattenzylinder zufuhrbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Magazin (1) fur 
jede aufzunehmende neue Druckplatte (3.1-3.4) 25 
ein Fach (4.1—4.4) aufweist, dem eine einzeln 
schaitbare Halteeinrichtung (5.1—5.4) zugeordnet 
ist 

2. Magazin nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die neuen Druckplatten (3.1 -3.4) in verti- 30 
kaler Orientierung in das Magazin (1) einstellbar 
sind. 

3. Magazin nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die im Magazin (1) bereitstellbaren Druck- 
platten (3.1-3.4) mit ihrer Vorderkante auf ent- 35 
sprechend zugeordneten schaltbaren Halteeinrich- 
tungen (5.1-5.4) abstellbar sind. 

4. Magazin nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die den Druckplatten (3.1-3.4) 
zugeordneten schaltbaren Halteeinrichtungen 40 
(5.1—5.4) in vertikaler Orientierung zueinander 
versetzt angeordnet sind. 

5. Magazin nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB unterhalb der vertikal zueinander versetzt 
angeordneten schaltbaren Halteeinrichtung 45 
(5.1—5.4) eine zum Druckwerk (2) hin geneigt ver- 
laufende Fdrderflache (7) angeordnet ist 

6. Magazin nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin 
(1) vor dem Druckwerk (2) vertikal verschiebbar 50 
angebracht ist 

7. Magazin nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die aus dem 
Magazin (1) durch entsprechendes Schalten der 
Halteeinrichtungen (5.1-5.4) entnehmbaren 55 
Druckplatten (3.1—3.4) uber eine am Druckwerk 
angebrachte Transporteinrichtung (8, 9, 10) dem 
Planzylinder (1 1) zufuhrbar sind. 

8. Magazin nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin 60 
(1) eine Fdrderrichtung aufweist, vermittels der ei- 
ne durch die entsprechende Halteeinrichtung (5.1 

— 5.4) freigegebene Druckplatte (3.1—3.4) aus 
dem Magazin herausfarderbar ist 

9. Magazin nach wenigstens Anspruch 1 und 3, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB die schaltbaren Halte- 
einrichtungen (5.1—5.4) als nach unten weg- 
schwenkbare Anschlage ausgebildet sind. 
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10. Magazin wenigstens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zusatzliche Transportmittel 
vorgesehen sind, durch welche eine gebrauchte, 
vom Plattenzylinder (11) abzufordernde Druckplat- 
te bei einer entsprechend gedffneten schaltbaren 
Halteeinrichtung (5.1—5.4) in das entsprechend 
leere Fach (4.1 —4.4) einstellbar ist 

11. Magazin wenigstens nach Anspruch 1 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb des Druck- 
werkes (2) eine horizontal verfahrbare und mit in 
der H6he einstellbare Greifereinrichtung zum Er- 
fassen der Hinterkante einer am Magazin (1) be- 
findlichen Druckplatte (3.1 bis 3^) angeordnet ist 
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A magazine (1) is described for automatically 
exchanging printing plates in printing machines, 
in particular sheet-fed offset printing machines, 
the magazine (1) being used to receive a plurality 
of new printing plates (3.1; 3.2...) which can be 
fed to the plate cylinder (1 1 ) by means of an 
assigned conveying device (8, 9). A magazine of 
this type is to be improved to the effect that 
flexibility is guaranteed in respect of the 
sequence of the printing plates to be removed. 
This is achieved in that a switchable holding 
device (5.1; 5.2...) is provided for each printing 
plate which can be made available in the 
magazine. The sequence of removal of these 
printing plates is thus no longer determined by 
the sequence in which the printing plates are 
placed in the magazine. 
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